《包装系统与自动控制》课程教学大纲
课程编码：0632106
英文名称：packaging system and autocontrol
一、课程说明学
1．课程类别
专业课
2．适用专业及课程性质
必修：包装工程专业
3．课程目的
通过对本课程的学习，使学生基本掌握包装过程中各种控制环节，以电气为主的典型控制原理及电路组成，使学生在设计控制系统时，能灵活应用各种典型控制系统，综合考虑系统可靠性等因素，以适应包装专业学生“基础好、知识面宽、适应性强”的要求。
4．学分与学时
学分为2学分。学时为40学时。
5．建议先修课程
包装材料、机械、电工技术
6．推荐教材或参考书目
推荐教材：
《包装自动控制原理及过程自动化》.彭国勋主编.印刷工业出版社.
参考书目：
《包装自动控制原理及过程自动化》，宋尔涛主编，印刷工业出版社。
7．教学方法与手段
采用多媒体与板书相结合的教学方法。
8．考核及成绩评定
考核方式：考试
成绩评定：（1）平时成绩占30%，包括平时课上提问成绩及出勤。
            （2）考试成绩占70%，形式为闭卷考试120min。
9．课外自学要求
要求学生对一些其他的包装技术进行自学，包括技术的原理和设计方法。并完成相应的专题报告。
二、课程教学基本内容及要求
第一章  绪论    

基本内容：
一、基本概念
二、对控制系统的基本要求
三、包装过程控制的发展及本课程的任务
基本要求：
（1）了解包装过程自动化的概念；
（2）掌握控制系统的组成；
（3）明确控制系统的基本要求。
教学重点及难点：
基本概念
第二章 控制系统的数学模型
基本内容：
一、传递函数
二、系统函数方框图及其简化
三、控制系统的传递函数
基本要求：
（1）掌握传递函数的概念；
（2）掌握系统函数方框图的画法及简化方法；
（3）掌握控制系统传递函数的计算方法。
教学重点及难点：
传递函数、系统函数方框图、控制系统传递函数的计算方法
第三章 继电接触器控制系统
基本内容：
一、常用低压电器简介
二、电气控制线路图的绘制原则
三、包装机械电气控制线路的基本环节
四、组成电气控制线路的基本控制规律
五、电气控制线路的设计方法
六、典型包装机械电气控制线路分析举例
基本要求：
（1）对各种继电接触控制器有一定的理解和掌握；
（2）要求会结合具体电气控制线路分析控制过程和控制原理；
（3）能够对典型的电器控制线路进行分析。
教学重点及难点：
电气控制线路图的绘制原则、组成电气控制线路的基本控制规律
第四章 可编程控制器原理及应用
基本内容：
一、可编程控制器的原理
二、可编程控制器的编程及控制系统的设计
三、可编程控制器在包装作业中的应用
基本要求：
（1）掌握可编程控制器的原理；
（2）掌握控制系统的设计；
（3）了解可编程控制器在包装作业中的应用。
教学重点及难点
可编程控制器的原理
第五章 计算机控制系统
基本内容：
一、计算机控制系统的基本概念
二、计算机控制系统的设计步骤
三、计算机控制系统在包装作业中的应用
基本要求：
（1） 掌握计算机控制系统的基本概念；
（2） 掌握计算机控制系统的设计步骤；
教学重点及难点
计算机控制系统的设计步骤
三、课程学时分配
本课程计划40学时，其中讲课34学时，实验6学时。课程主要内容和学时分配见课程学时分配表。
学 时 分 配 表
	
	讲课
	实验
	习题
	讨论
	小计

	第一章 绪论
	2
	
	
	
	2

	第二章 控制系统的数学模型
	6
	
	
	
	6

	第三章 继电接触器控制系统
	10
	2
	
	
	12

	第四章 可编程控制器原理及应用
	10
	4
	
	
	14

	第五章 计算机控制系统
	6
	
	
	
	6

	总计
	34
	6
	
	
	40

	说明：

	
	
	
	
	


修订人：孟令伟
审核人：王宪青
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