《包装机械》课程教学大纲
课程编码：0632103
英文名称：packing machinery
一、课程说明学
1．课程类别
专业课
2．适用专业及课程性质
必修：包装工程专业
3．课程目的
包装机械是高等学校包装工程专业的一门重要课程。它的教学目的是使学生了解基本包装机械的工作原理、主要结构、主要技术参数和工艺过程。使学生具备初步的包装机械知识，能够根据实际情况对包装机械做出选择、评价和初步设计。
4．学分与学时
学分为2学分。学时为50学时。
5．建议先修课程
机械设计基础、包装材料
6．推荐教材或参考书目
推荐教材：
《包装机械概论》.孙智慧主编.印刷工业出版社.
参考书目：
（1）《包装机械概论》，孙凤兰，马喜川，印刷工业出版社；
（2）《包装机械学》，高德，刘晔，哈尔滨商业大学印刷厂。
7．教学方法与手段
采用多媒体与板书相结合的教学方法。
8．考核及成绩评定
考核方式：考试
成绩评定：（1）平时成绩占30%，包括平时课上提问成绩及出勤。
            （2）考试成绩占70%，形式为闭卷考试120min。
9．课外自学要求
要求学生对一些其他的包装技术进行自学，包括技术的原理和设计方法，并完成相应的专题报告。
二、课程教学基本内容及要求
第一章  绪论    

基本内容：
一、包装机械的定义、分类和作用
二、包装机械的主要特点及发展方向
    三、包装机械工业的概况及展望
四、包装机械分类和型号编制方法
基本要求：
对包装机械的概况有一个整体的认识和理解
教学重点及难点：
包装机械分类和型号编制方法  包装机械的组成和特点
第二章 包装机械的组成与分类
基本内容：
一、包装机械的组成
二、包装机械的分类和型号编制方法 
基本要求：
（1） 掌握包装机械的组成；
（2） 掌握包装机械的分类和型号编制方法。
教学重点及难点：
包装机械的组成  包装机械的分类和型号编制方法
第三章 总体方案设计
基本内容：
一、设计包装机的基本要求
二、包装机的设计步骤
三、包装机总体方案设计的基本内容
四、总体方案设计举例  

基本要求：
（1） 掌握设计包装机的基本要求；
（2） 掌握包装机的设计步骤；
（3） 掌握包装机总体方案设计的基本内容。
教学重点及难点：
包装机的设计步骤  包装机总体方案设计的基本内容
第四章 传动系统设计
基本内容：
一、传动装置在机器中的作用
二、传动装置的分类
三、传动方案的拟定和传动类型的选择
四、选择传动方案时应考虑的问题
五、常用机械传动装置设计的主要工作内容和步骤
基本要求：
（1） 掌握常见传动装置的工作原理；
（2） 了解传动类型的选择。
教学重点及难点：
传动装置的分类  选择传动方案时应考虑的问题
第五章 供送装置
基本内容：
一、块状物品的供送装置 
二、散体物品的供送装置
三、流体物料的供送装置
四、板、片材供送机构
五、卷筒式包装材料供送机构的设计
基本要求：
（1）掌握块状、散体、流体物料的供送机构的工作原理；
   （2）掌握板、片材、卷筒等包装材料的典型供送机构的工作原理。
教学重点及难点：
块状、散体、流体物料的供送机构的工作原理  板、片材、卷筒等包装材料的典型供送机构的工作原理
第六章 计量充填装置
基本内容：
一、计量方法
二、典型计量充填机构
基本要求：
（1）掌握基本的计量方法；
（2）掌握容积式、称重式、计数式等典型计量装置的结构及工作原理。 
教学重点及难点
容积式、称重式、计数式等典型计量装置的结构及工作原理
第七章 灌装机械
基本内容：
一、概述
二、灌装的基本原理
三、灌装阀
四、灌装机的常用机构
五、灌装机的工作原理
六、灌装机的设计计算
基本要求：
掌握常用灌装机械的特点、组成和工作原理
教学重点及难点：
灌装机的常用机构  灌装机工作原理  灌装机的设计计算
第八章 袋装机械
基本内容：
一、概述
二、制袋成型器的简介
三、封袋方法
四、纵封器
五、横封器
六、料袋的切断与牵引装置
基本要求：
掌握袋装机械的组成、构造、工作原理及设计
教学重点及难点：
常用的制袋成型器形式及特点　三角形制袋成型器的设计计算　辊式纵封器的设计
第九章 裹包机械
基本内容：
一、概述
二、作往复运动的裹包执行结构的简介
三、纽结式裹包机
四、折叠式裹包机
五、贴体包装机和收缩包装机
基本要求：
掌握常用裹包机械的原理及设计，能够进行连杆机构的设计。
教学重点及难点：
连杆机构  纽结式裹包机
第十章 卷封机械
基本内容：
一、卷封的基本原理
二、卷封机构的运动设计
基本要求：
掌握卷封机械的运动设计、基本原理。
教学重点及难点：
刚性、半刚性容器的几种封口形式 马口铁的卷边封口
第十一章 包装生产线
基本内容：
一、概述
二、工艺路线与设备布局
三、包装自动生产线的生产率
基本要求：
（1）掌握包装生产线的工艺路线与设备布局；
（2）掌握包装自动生产线的生产率。
教学重点及难点
工艺路线与设备布局  包装自动生产线的生产率
三、课程学时分配
本课程计划50学时，其中讲课50学时，实验0学时。课程主要内容和学时分配见课程学时分配表。
学 时 分 配 表
	
	讲课
	实验
	习题
	讨论
	小计

	第一章 绪论
	4
	
	
	
	4

	第二章包装机械的组成与分类
	3
	
	
	
	3

	第三章总体方案设计
	7
	
	
	
	7

	第四章传动系统设计
	3
	
	
	
	3

	第五章供送装置
	5
	
	
	
	5

	第六章计量充填装置
	5
	
	
	
	5

	第七章 灌装机械
	5
	
	
	
	5

	第八章 袋装机械
	5
	
	
	
	5

	第九章 裹包机械
	5
	
	
	
	5

	第十章 卷封机械
	5
	
	
	
	5

	第十一章 包装生产线
	3
	
	
	
	3

	总计
	50
	
	
	
	50

	说明：

	
	
	
	
	


修订人：孟令伟  
               审核人：王宪青 
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